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目标：实现生产工艺标准化，将在生产线的各个重要环节相关的数据用终端硬件

以一定的数据格式记录下来（如条码枪和专用的数据采集设备），经过系统归类

整理和分析后，转换成有效的信息，及时提供给各生产职能及管理部门使用，为

后续的优化与升级打下坚实的基础。

需求：满足标准化生产、系统维护需求、生产管理需求、生产报表需求、质量管

理需求、计酬需求等，衔接中华电器网的订单需求和上下游供应商。
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产品需求
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技能培训
线上线下结合

生产、巡检和维修
分析诊断智能化提升关键点

信息库：物料情况、订单
完成情况、质检情况等

物料追溯/质量管理/计酬管理

数据采集/记录日志
条码+图像+产品生命周期数据

订单、产品库、产品生产
工艺规程

提升
质量和效率
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l 数据采集、产品跟踪和过程管理：

ü 采用条码等形式的数据采集系统，从产品组装到打包，设置多个条码扫描点，实现全过程跟踪与

监控。

ü 每一个主要的部件，都有自己的唯一条码，通过扫描点后，数据采集器会自动记录信息，不仅生

产过程的物料消耗可以直接、实时的进入数据库，还可以实现主要元器件从生产、销售、到维修、

销毁的全过程跟踪。

ü 对生产数据进行实时采集和刷新，产品的生产、维修情况、用料情况，进度等等，随时可以用最

新的数据统计呈现出来。

ü 以此为基础的生产计划，有理有据。日计划指导生产，周计划控制产量，不仅可以做到按单生产，

而且实时掌控计划执行进度和精确产量。
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l 物料供应追溯、主要工艺流程记录及品质管理分析，三管齐下，保证产品质量：

ü 根据电器装配过程中用到的主要配件的条码和电器产品生产工艺中预设的器件，是否匹配，来判

断、防止产品生产过程中人为的装配错误。

l 实现员工3E计酬管理，提升工作效率，降低废品率：

ü 3E计酬管理就是分操作工、检验员和返修工(如果有)三类人员进行在岗查询、产品责任追溯和计

酬管理。3E管理提升了员工工作积极性并减少了废品率。

l 信息资源共享，网络传送自动报表，大幅提升管理效率：

ü 通过网络，连接生产管理各部门和中华电器网的上下游厂商。具有相应权限的各相关部门，可以

在局域网终端即使获得其所需的报表。
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工作流程调查
与需求分析

工作流程重组
与优化设计

客户化改造
与IT技术方案

智慧制造
解决方案用户培训系统实施

与上线

绩效监控
与管理持续改进 系统维护与升级

系统成功实施的标志：
l 系统运行集成化。

l 工作流程合理化。

l 绩效监控动态化。

l 管理改善持续化。
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l 优化企业生产制造管理模式，强化过程管理和控制，达到精细化管理目的；

l 加强各生产部门的协同办公能力，提高工作效率、降低生产成本。

l 提高生产数据统计分析的及时性、准确性，避免人为干扰，促使企业管理标准化。

l 为企业的产品、中间产品、原材料等质量检验提供有效、规范的管理支持。

l 实时掌控计划、调度、质量、工艺、装置运行等信息情况，使各相关部门及时发现

问题和解决问题。

l 建立起规范的生产管理信息平台，使企业内部现场控制层与管理层之间的信息互联

互通，以此提高企业核心竞争力。
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AI All in One 一站式数据智能化解决方案

•数据治理、数据存储、数据建模、数据订阅；

•固化模型、模型训练、模型发布、模型应用

工业级高可用，扩展性强，

保证生产安全与数据使用

安全；

平台稳定
内置AI模型直接调用，支持

二次开发，满足优化生产、

安全管控等多种智能化需求

功能强大
让企业以最高的性价比拥有

AI处理和工业互联能力。

性价比高

值 稳

降低AI使用、AI开发的门槛，

帮助现有的业务团队、技术

团队快速实现智能化转型

使用容易

易强
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机器人远程操控与协作 AI人工智能智能物料机器人（AGV） 用于流程控制的数据采集

资产定位管理 VR/AR/MR培训与巡检 工业视频分析 数字孪生
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成效及成果

案例背景介绍
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针对突发疫情，外方专家无法出差到现场技术指
导，RFS引入5G AR 远程指导及验收ꅷ欽㣢䨥
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q方案价值：
Ø 利用AI建模分析与系统集成能力，创新性研究AI烟气预测与物料投放优化系统，实现客户生产工艺的自动闭环

管理，从而实现降本增效。

焚烧炉与炉排
工艺参数

一二次风系
统

SNCR工艺数
据数据

SCR工艺数
据

干法工艺数
据

石灰浆制备
工艺数据

布袋除尘工
艺参数

•预测处理：流式
实时预测

•预测周期：5-
10min

•预测指标：
HCL/SO2/NOX

自动参数控制模型输出参数控制建议输出结果反馈模型迭代

7大类300+
维度生产数
据

预测结果反馈
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联系我们

上海总部

电话：+86 21 20599025

地址：上海市浦东新区纳贤路60弄1号楼


